
 
 
 
 
 

 



 
Серия  90° -I Серия  90° -I Серия  90° -I 

 
Пневматические привода ALPHAIR  - результат успешного опыта  по 
созданию конструкции, материала, а также выполнения обработки и сборки. 
Система регулировки внутреннего вращения постоянно свободна от боковых 
нагрузок на поршнях, штоке и корпусе при любом подающем давлении. 

СВЕРХМОЩНЫЙ, МАКСИМАЛЬНЫЙ СРОК СЛУЖБЫ! 
Пневматические привода ALPHAIR - компактные, мощные и надежные. 
Простая сборка/замена любой детали клапана. 
 

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРКТЕРИСТИКИ СТАНДАРТНОГО ИСПОЛНЕНИЯ 
 

 ASTM 6063 опрессованный алюминиевый корпус, внутренняя 
шероховатость Ra=0,4-0,6, с твердым анодированным покрытием 50 
микрон. 

 ASTM B179 поршни из алюминиевого сплава для литья под 
давлением, 15 микрон с анодированным покрытием. 

 ASTM B179 крышки из алюминиевого сплава для литья под 
давлением, окрашенный полиэфирным порошком 60-80 микрон. 

 Шток из углеродистой стали, никелированный 20 микрон. Опция из 
нержавеющей стали AISI 316 (A4). 

 

 

 Болты из нержавеющей стали AISI 304 (A2). 
 Уплотнения из нитрилового латекса NBR. Опция ВЫСОКАЯ температура = VITON. Опция НИЗКАЯ температура = СИЛИКОН. 
 Подшипники из полиформальдегида с низким коэффициентом трения LAT-LUB, легко заменяется при ремонте. Опция 

ВЫСОКАЯ/НИЗКАЯ температура = PA 66. 
 Предварительно сжатые вставные пружины, легко заменяются для технического ухода, покрытие из полиэстера 60-80 микрон. 

 
 Стандартный смазочный материал: бисульфид молибдена Опция: специальная смазка для ВЫСОКОЙ/НИЗКОЙ  температуры. 
 Несколько видов защиты для химии, фармацевтики, пищевой промышленности и заводских условий. 

• Двойное нижнее сверление для крепления и центрирования клапана, согласно стандартам ISO 5211-DIN 3337. 
• Двойная квадратная нижняя шпонка вала с внутренней резьбой (звездообразная), согласно стандартам ISO 5211-DIN 3337 для 
сборки на клапанах с квадратной шпонкой  на линии (0°) и диагональной шпонкой (45°). 
• Подключения электромагнитного клапана согласно стандартам NAMUR VDI\VDE-3845. 
• Нижнее сверление для крепления  арматуры, и верхний торец вала согласно стандартам NAMUR VDI\VDE-3845. 
• Датчик положения по запросу, с возможностью сборки блока выключателей сверху. 
• Алюминиевые клеевые шильдики, с перфорированным порядковым серийным номером. 
• Смазка выполняется производителем,  гарантия на мин. 1.000.000 операций. 
• Рабочие испытания и 100% опрессовка уплотнений, выполненная при помощи электронного оборудования и с ертифкатом на каждый 
отдельный продукт. 
• Стандартное исполнение для температур от –20°C до +80°C (на выбор, специальное исполнение для экстремальных температур). 
• Согласно стандарту ATEX-94-9-CEE для взрывоопасных сред; привод СТАНДАРТНОГО исполнения: II 2GD c Tmax = 95°C. 
 
ПОДАЧА ВОЗДУХА 
    

ДИАПАЗОН ТЕМПЕРАТУР  ДАВЛЕНИЕ ПОДАЧИ ДИАПАЗОН 
ВРАЩЕНИЯ 

Сухой или смазываемый 
фильтрованный сжатый 

воздух. 

стандарт -20° +80°C 
НИЗКАЯ температура -40° +80°C 
ВЫСОКАЯ температура -20° +150°C) 

8 бар – ПОСТОЯННОЕ 
10 бар - МАКСИМАЛЬНОЕ 

+\- 5° 
 

 





 



 
 

ДЕТАЛЬ КОЛ-ВО ОПИСАНИЕ МАТЕРИАЛ СПЕЦИФИКАЦИЯ ЗАЩИТА 
      

1 1 Корпус Прессованный алюминиевый сплав ASTM 6063 T6 A - N - TF 
2 2 Поршень Алюминиевый сплав ASTM B179 - DIN1725/5 A 
3 2 Крышка Алюминиевый сплав ASTM B179 - DIN1725/5 N - V - TF 
   Углеродная сталь ASTM A105  

4 1 Шток   N 
   По усмотрению нерж. сталь AISI 

316 (A4) 
По усмотрению нерж. 
сталь AISI 316 (A4) 

 

5 * 2 Antiejection key Полиформальдегид – PA66 – PA66   
6 * 1 Уплотн. кольцо нижнего 

штока 
NBR - витон - силикон   

7 * 1 Уплотн. кольцо верхнего 
штока 

NBR - витон - силикон   

10 * 1 Seeger ring Углеродная сталь  N 
11 0-12 Вставная пружина Углеродная сталь, PA 66, 

нерж.сталь 
C-98 V 

12 * 2 Уплотн. кольцо поршня NBR - витон - силикон   
13 * 2 Верхний подшипник поршня Полиформальдегид – PA66 – PA66   
14 * 2 Прокладка крышки NBR - витон - силикон   
15 1 Заводская табличка алюминий   
16 8-16 Крепежный винт крышки Нержавеющая сталь AISI 304 (A2)  
17 4 Гайка Нержавеющая сталь AISI 304 (A2)  
18 4 Шайба Нержавеющая сталь AISI 304 (A2)  

19 * 4 Уплотнительное кольцо NBR - витон - силикон   
21 2 Штифт крышки Нержавеющая сталь AISI 304 (A2)  

23 * 1 Упорная шайба штока Нержавеющая сталь AISI 304 (A2)  
24 * 1 Антифрикционная шайба Полиформальдегид – PA66– PA66   
25 * 1 Направл. кольцо ниж. штока Полиформальдегид –– PA66 – PA66   
26 * 1 Направл. кольцо верх. штокаПолиформальдегид –  PA66 – PA66   
27 * 2-4 Подшипник поршня Полиформальдегид – PA66 – PA66   
28 2 Штифт поршня Нержавеющая сталь AISI 304 (A2)  

 
* Стандартный комплект запасных частей из NBR – Спец. ВИТОН для высоких температур – Спец. СИЛИКОН для низких температур 

 



 
ОПИСАНИЕ 

Корпус Крышки Поршни Шток 
ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ AV 

стандарт 
 Твердое 

анодирование 
Окраска 

полиэфиром 
Анодирование Никелевое 

покрытие с выс. 
содержанием 
фосфора (12%)   
опция AISI 316 

(A4) 
Цвет Темно-серый Есть несколько Коричневый Полированная 

сталь 
Толщина 50 ц 60/80 ц 15 ц 20 ц 

 
 
-Промышленность, 
общее пользование. 

 
ОПИСАНИЕ 

Корпус Крышки Поршни Шток 
ОБЛАСТЬ 

ПРИМЕНЕНИЯ NV 
стандарт 

Никелевое 
покрытие с 
высоким 

содержанием 
фосфора (12%) 

Окраска 
полиэфиром 

Анодирование Никелевое 
покрытие с выс. 
содержанием 
фосфора (12%)  
опция AISI 316 

(A4) 
Цвет Полированная 

сталь 
Есть несколько Коричневый Полированная 

сталь 

 

Толщина 20 ц 60/80 ц 15 ц 20 ц 

 
- Промышленность, 
общее пользование. 
- Едкий натр. 
- Растворители. 

 - Низко щелочные 
растворы. 

 
ОПИСАНИЕ 

Корпус Крышки Поршни Шток 
ОБЛАСТЬ 

ПРИМЕНЕНИЯ NN 
 

стандарт 

 
Никелевое 
покрытие с 
высоким 

содержанием 
фосфора (12%)  

Никелевое 
покрытие с 
высоким 

содержанием 
фосфора 

(12%) 

Анодирование Никелевое 
покрытие с выс. 
содержанием 
фосфора (12%)  
опция AISI 316 

(A4) 
Цвет Полированная 

сталь 
Полированная 

сталь 
Коричневый Полированная 

сталь 

 
 

Толщина 20 ц 20 ц 15 ц 20 ц 

 
-Промышленность, 
общее пользование. 
- Едкий натр. 
- Растворители. 

 - Низко щелочные 
растворы. 

 
ОПИСАНИЕ 

Корпус Крышки Поршни Шток 
ОБЛАСТЬ 

ПРИМЕНЕНИЯ TF TF 
стандарт 

 Твердое 
 анодирование 

+ 
покрытие PTFE 

Анодирование 
+ 

покрытие PTFE 
Анодирование Никелевое 

покрытие с выс. 
содержанием 
фосфора (12%)  
опция AISI 316 

(A4) 
Цвет Синий Синий Коричневый Полированная 

сталь 

 
 

Толщина 20 ц 20 ц 15 ц 20 ц 

-Промышленность, 
общее пользование. 
- Едкий натр. 
- Растворители. 

 - Низко щелочные 
растворы. 

 - морские условия. 
 - Высокие 
температуры. 

ТВЕРДОЕ АНОДИРОВАНИЕ 
Анодирование – это электролитический процесс, создающий анодное покрытие на алюминии (окись алюминия) с высокой плотностью. Окись алюминия 
является одним из наиболее жестких известных материалов, со значением устойчивости до 400-600 HV (твердость по Виккерсу) или 45-65 HRC (твердость 
по твердость по шкале С Роквелла); свойства и возможности твердого анодирования (плотность окиси алюминия 50 микрон) хорошо известны и высоко 
ценятся за механической и химическую устойчивость. 

 Оптимальная устойчивость к трению и коррозийным процессам, высокая поверхностная твердость, отличная термическая и 
электрическая изоляция. 

НАНЕСЕНИЕ НИКЕЛЕВОГО ПОКРЫТИЯ МЕТОДОМ ХИМИЧЕСКОГО ВОССТАНОВЛЕНИЯ 
Химическое никелирование представляет собой процесс нанесения покрытия методом химического восстановления с наложением слоев никеля предельно 
постоянной толщины на острые углы, глухие отверстия, резьбу, пазы и канавки. В ходе данного процесса никель соединяется с фосфором в соотношении 
12% (высокое содержание фосфора). Полученная поверхностная твердость равна 400-480 HV (45-55 HRC). 

 Оптимальная устойчивость к трению и коррозийным процессам,  улучшенный внешний вид, сходный с нержавеющей сталью, 
повышенная устойчивость к воздействию щелочей и растворителей в гигиенических и пищевых применениях. 

ОКРАСКА ПОЛИЭФИРОМ 
Окраска полиэфиром выполняется путем нанесения защитного порошкового покрытия на поляризованные детали за счет незначительной разницы в 
потенциалах. После нанесения, детали спекают для полимеризации и равномерного окрашивания, чтобы избежать усадочной рыхлости. Оптимальная 
упругость получается при толщине 60/80 микрон; достаточное сцепление обеспечивает пескоструйной обработка или щеточная очистка, а также 
специальные ванны для обезжиривания обрабатываемых шероховатых деталей. 

 Оптимальная устойчивость к коррозийным процессам, защита от поломок и разрушений, улучшенный внешний вид и наличие 
нескольких цветов, устойчивость к химическим веществам. 

ТВЕРДОЕ АНОДИРОВАНИЕ + ПОКРЫТИЕ PTFE 
В качестве дополнительного улучшения твердого анодирования алюминиевых сплавов используется защитное покрытие из  PTFE, известное своими 
особыми химическими и физическими качествами. На таких поверхностях, подвергаемых двойной обработке, к химической устойчивости  добавляется 
оксидная твердость и низкая шероховатость (внутренние скользящие детали), а также такие великолепные качества, как термозащита материала  PTFE 
(наружные поверхности, подверженные коррозии). 

 Оптимальная устойчивость к коррозийным процессам, защита от высоких температур, поломок и разрушений, повышенная 
устойчивость к химическим веществам и морской среде. 

ШТОК ИЗ НЕРЖАВЕЮЩЕЙ СТАЛИ AISI 316 (A4) (ОПЦИЯ) 
Шок из нержавеющей стали AISI 316 (A4), с высокой коррозийной устойчивостью, рекомендован для таких специальных применений, как морская и 
химическая среда, пищевая и фармацевтическая промышленность, эксплуатация в условиях высоких температур. 

 


